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Leeswijzer

Je gaat werken met metaal.
Nu volg je Basisvaardigheden Constructie (deel 1)

Aan het eind van dit boek kun je:
* machinaal zagen » afbramen en afwerken
* knippen » veilig werken

In het boek staan iconen. Iconen zijn plaatjes die zeggen wat je
moet doen.

g{\}' betekent: voorbereiden

[l
%]P[ﬁ betekent: de opdracht uitvoeren

E betekent: je werk controleren

Dit is een vaste volgorde. Je begint steeds met voorbereiden.
Daarna komt uitvoeren. Als je klaar bent, controleer je het werk.

Basisvaardigheden Constructie deel 1 bestaat uit drie onderdelen:
Machinaal zagen, Afboramen en Knippen.

Alle drie de onderdelen hebben een deel praktijk en een deel
theorie.

De praktijk (het grijze deel) vertelt je, hoe je iets moet doen.

De theorie (het gele deel) vertelt waarom je iets doet.

Bij elke praktijk-opdracht wordt je stap voor stap verteld hoe je het
werk-stuk moet maken. Het is vooral belangrijk, dat je goed leest
wat er staat.

In de werkplaats-set is van elke praktijk-opdracht een samenvatting
opgenomen. Ook de werk-tekeningen en de beoordelings-staten
zijn bijgevoegd. Deze zijn voor het gebruik in de werk-plaats.

Je praktijk-opleider zal van te voren steeds de handelingen en
bewerkingen voordoen. Als je iets niet begrijpt, vraag dan gerust.
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Benodigd materiaal voor het praktijk-deel machinaal zagen

opdracht- naam materiaalsoort afmetingen
nummer

1 zaagblad inspannen zaagblad -

2 afkorten Fe 360 @ 20 - 1000
3 afkorten profiel lengte 1000
4 afkorten Fe 360 @ 20 - 1000
5 profiel zagen Fe P00 140 x 80 x 2
6 afkorten profiel lengte 1000

Benodigde gereed-schappen voor het praktijk-deel machinaal zagen

Algemeen gereedschap
* meet-gereedschap
» afteken-gereedschap
» veilig-heids-bril

Machines
* Dbeugel-zaag-machine
» zaag-blad
* horizontale lint-zaag-machine
e verticale lint-zaag-machine
e cirkel-zaag-machine
* twee rol-bokken
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Benodigd materiaal voor het praktijk-deel afbramen

opdracht- naam materiaalsoort afmetingen

nummer

1 afbramen Fe 360 200 x 100 x 4

2 afbramen Fe 360 @ 48,4 x 2,9 - 200

3 afbramen zelfde materiaal als uit opdracht 2

4 ravelen en afbramen Fe 360 hoekstaal 70 x 70 x 7 - 200
5 afbramen Fe 360 UNP 100 - 100

Benodigde gereed-schappen voor het praktijk-deel afboramen

Algemeen gereedschap
* meet-gereedschap
» afteken-gereedschap
» veilig-heids-bril
* pijpen-frees of half ronde vijl

Machines
e schuur-band-machine
e plaat-schaar
* slijp-machine
e borsel-machine
* haakse slijp-machine
* autogene snij-brander
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Benodigd materiaal voor het praktijk-

opdracht- naam
nummer

1 plaatuitslag

2 plaatuitslag

3 plaatuitslag

4 plaatuitslag

5 eind-opdracht

deel knippen

materiaalsoort afmetingen

Fe POO 2000 x 1000 x 1
Fe POO 2000 x 1000 x 2
Fe POO 200 x 150 x 2

materiaal van opdracht 1
materiaal van opdracht 1
Fe POO 200 x 150 x 1

aantal

Benodigde gereed-schappen voor het praktijk-deel knippen

Algemeen gereedschap
* meet-gereedschap
» afteken-gereedschap

* blok-zoet-vijl

e kunst-stof hamer

Machines

* guillotine-schaar
* hefboom-schaar

e uithoek-schaar
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